INSTRUCTIONS FOR INSTALLING PISTON RINGS

1. Remove ridge at top of ring travel before pistons
are removed from block. Failure to remove ridge
will resut n damage to top of new ring and
bending or breakage of second rng land. H cyl-
inders are ~ excessively tapered or out-ofround
they should be reconditioned.

for trucks the groove should be regrooved to ac-
commodate top groove spacer and regular width

compressing ring.
4. Check piston ring end clearance. Check in cylin-
der near bottom of ring travel Ring end cdlear-

ance should be approximately .003" to .004" per

2. Clean pistons thoroughly and remove all carbon inch of cylinder diameter.
from ring grooves so that rings and expanders 5. Preparing Cyfinders:
have proper clearance. Remove carbon from oil In honing the cyfinders a 220 to 280 grit is ac-
drain holes. ceptable.  Always wash with water and soap solu-
3. Check for wom top es. i side clearance is tion to make sure that all gt from honing Is
greater than .005" for passenger cars or .006" removed from cylinder walls, THIS IS MOST
IMPORTANT.
STEP No. 1 6. Piston Skirts. If piston skirt clearance Is ex-
= S cessive resize by Knuring. Resize to fit cyl
7718 R inders at smallest diameter below ring travel,
/I
PREVENT OIL PUMPING STEP No. 3 STEP No. 4

See these two colors.
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EXPANDER GAP START. ENDS BUTTED BOTTOM
RAIL HERE RAIL GAP
Install cer ~In ~cleaned ol Install the re Steel Rall below the CHECK ASSEMBLY!Il Make sure that the Ex-
fng goove with gan et anove st Expander-Spacer. e 9ap of the Steel Rail pander-Spacer ends have not  overapped
i T “ dm csg,gw bl should be 1* to 2" to the rght of the and are stll in the butted position with
G r rs o Expander-Spacer gap. two differant colors wisible.
STEP No. 2 FOR PISTONS HAVING RING PLACEMENT PINS
Install er-Spacer with 90" frol
Be Sure to Check m;.mm Wi in Epander’ namp ot
. 5 are
Piston Groove e psnder
DeJPths Ins:gll ofmpaﬁsmaﬁt then 53:"““? gﬂj ‘351‘11
H an ¢
Betore Installing fver Expander "““wm“‘ When " nstaia
H H on com e COT!
Hlngs OI’I Plston gaps will be In alignment Mg the place-
. ment pin and two different colors be
visible at the Expander gap.

This set

(Some

EXPANDER GAP
Install Steel Rall on top side of Expand-
er, makl sure Expander-Spacer ends are

not  overlapped. (Two different colors
should be wislble at E’g)andet pan). The
of Steel Rall sho be 1 to 2* to

of PISTON RINGS
having original factory groove depth specifications.
roeplacement pistons have SHALLOW
depths and these shallow grooves may not take this full-
depth set.) CHECK GROOVE DEPTHS CAREFULLY - IT PAYS.
TOP MOLY RING MUST NOT BE FILED.

is engineered for pistons

ring groove

gﬁb of Expander-Spacer gap.

INST. #1

ALWAYS INSTALL THE
LOWER GROOVE RING FIRST

- The foilowing table sh oral ple of the ordinary plston ring sat.
- For some particul dels, the pl rings in pzrenthesis ( ) zre not needed.
3rd 2nd
CAUTION Ol Ring REMARKS
Final check of ofl rings after rails are N SQUARE RINGS INSTALL
installed: BE SURE TWO DIFFERENT COLORS QE WIH ETHER SXE WP
ARE VISIBLE AFTER RING ARE INSTALLED ON
PISTON BEFORE APPLYING RING COMPRES- SO
SOR. This indicates expander gap ends Q: ) ANY MARKS
are not overlapped. Also, ral gaps must
be positioned properly. — MUST
( ) GO UP




INSTRUCCIONES PARA INSTALAR LOS ANILLOS DE PISTON

(AROS DE EMBOLO)

1. Quite el reborde o rugosidad en el punto mas alto 4. Compruebe e juego libre o espacio de los exire-
de la carmera del anilo antes de sacar el pistdn mos del anillo. Haga esta comprobacion dentro
del bloque. Si no se quita este reborde, puede del cilindro cerca del fondo de la camera del
deformarse el borde superior del anillo nuevo y anillo que debe ser aproximadamenie de 003" a
aun doblarse o romperse el relano del segundo .004" por pulgada de diametro del ciiindra.
anillo. Si los  cillindros estan  excessivamente 5. PREPARANDQO LOS CILINDROS:
adelgazacdos o han perdido la redondez se deben Limpie les cilindros, si hay que rectificarlos
rectificar. use pulimento o piedras de amolar sin arenisca de

2. Limpie bien los pistones y quite todo el carbén graduacion 220 a 2890. Lave siempre los cllindros
que haya en las ranuras para que los anillos y con una solucibn de agua y jaborn para estar
expansores tengan e espacio apropiado. Limpie vy segura de que todo residuo ha desaparecido de las
quite el carbon de los egujeros de drenaje de paredes del cilindro. ESTA ES LO MAS IMPORTANTE.
aceite. 6. Faldas del piston. Si e juego libre de la falda

3. Examine las ranuras superiores desgastadas. Cuan- del piston es excesivo, recalibrelo rayandola en
do el espacio o juego HKbre lateral sea mayor de forma de producir rebordes (méfodo  Knurding).
.005" para los automéviles o de .006" para los Haga la recalibracidn de modd que los cilindros
camiones se deben rectificar las ranuras para que se ajusten al diametro menor debajo de la carmera

den cabida a un espaciador, mas un anilo de com-

presion de anchura normal.

PASO No. 1

03T/

PARA EVITAR
EL BOMBEO DEL ACEITE
HAY QUE VER ESTOS DOS COLORES

i

Una vez Ilimplada la ranura del aro de
aceite, instale en ella el espaciador-
expansor con la abertura directamente
sobre el agujero del pasador. Los
extremos del espaclador deben estar a
tope a tope, de medo cue aqueden visibles
les dos coiores distintos.
PASO No. 2

EMPIECE A COLOCAR
EL SUPLEMENTO AGUI

SEPARACION DEL ESPACIADOR-EXPANSOR

Instale el suplemento de acero sobre el
expansor, asegurdndose de gque los extre-
mos del espaciador-expansor nc se monten
uno sobre el otro. (A la abertura del

clader-expensor deben verse los dos
colores distintos). La abertura ¢ sepa-
racibn entre los extremos del suplemerto
debe quedar entre 1 2 J:ulga.das a la
lzquierda de la abertura el  espaclador-

expansor.

del anillo.

ABERTURA DEL EXPANSOR

Instale el otro suplemento debajo del

clader-exponsor.  La  separacion  del
debe quedar entre 1 y 2 pulgadas a
de la separacién entre los extremcs del
cladaor-expansor.

Antes de Instalar
Los Anillos en Los
Pistones, Mida
Las Ranuras!

Este

EMPIECE A COLOCAR |
EL SUPLEMENTO AQUI

espa-
suplemento
la derecha
espa-

SEPARACION DEL PASO No. 4

SUPLEMENTO SUPERIOR
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LOS EXTREMOS SEPARACION DEL
TOPE A TOPE SUPLEMENTO INFERIOR

REVISE BIEN EL CONJUNTO!!! Cercibrese de que
los extremos del espaclador-expansor no
estén montacos unc sobre el otro, y de gue
estén todavia en la posicibn tone a tope con
los dos colores visibles.

PARA LOS EMBOLOS QUE TIENEN
PASADORES DE COLOCACION DE AROS
Cologue e! espaciador-expansor con la aber-
tura entre los extremos a 90 grados del pa-
sador de posicién, con un lomo del expansor
sobre el pasador mismo. Cerciérese de que
los extremcs del expansor estén tope a tope.

suplementc superior y emntonces el
Empiece & colocar sus extremos al
de posicidn, colocandclos  sobre la
del expansor rimera. “Una vez
Instalacién, si todo estd correcto,
las aberturas de los suplementos estarén en
fnea con el pasador de posicién, pudiendo
verse dos colores diferentes en la abertura
o separacién entre los extremaos del expansor.

Instale el
inferior.
pasador
abertura
hecha la

juego de anillos ha sido especialmente disefiado para

satisfacer las especificaciones del piston de fabrica.

(Las ranuras, en algunos

pistones de

repuesto, no tienen

la profundidad suficiente para alcjar estos anillos)
MIDA SIEMPRE LAS RANURAS PARA EVITAR DIFICULTADES.

necesitados.

- La siguiente tabla muestra diferentes ejemplos ordinarios de juegos de anillos de piston.
- Para algunos modelos en particular, los anillos mostrados entra parentesis no son

ira 2da

Anilo de Comp.

3ra
Anfio de Comp.

ira
Aniia de

2da

ds Noidle OBSERVACIONES

Acelte

INSTALE LOS ANILLOS
OUADRADOS CON CUALQUIERA
DE LOS DOS LADOS HACIA
ARRIBA

MARCA DEBE IR

HACIA ARRIBA
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SIEEMPRE INSTALE EL ANILLO
DE LA RANURA MAS BAJA
PRIMERO
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