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Instalagdo de Anéis
Passo a Passo

Installation of rings
Step by Step

Montaje de los anillos
Paso a Paso
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| & INSTALAGAO DE ANEIS

Tipo de anéis

[~ B
B _ (1

R_ Relangular M/SM Face Céinica

ET Semi Trapezoidal N Retiabro naface de contato

T Traperoidal 6°/15° NM  Cbnico com rebaxona
face de contato

S Controle de deo

DSFFace de contato paralelas  SLF raspador de laminas

Cédigos de anéis

UF Face de contato paralelas
£ com melas expansoras

-

IWU Rebaixo interna inferior
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[Passo 7: Teste funcional / giro dos andis:
Apds mantar os andis, assequre-se que eles girem —_ ==

livremente. Posicione as aberturas & 120° uma das
outras
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Passa 1: Limpeza dos pistes:

Primeiro impe bem os pistdes & remova todos 05
¢ 05 turos

de dreno de 6l no fundo das canaletas. Substitua

pistbes com trincas ou deformagdies & marcas de

desgaste.

Passo 2: Verifique as canaletas dos anéis:
Se existr uma folga maior do que 0,12 mm entre
um anal retangular novo e a canaletn, sgrficaque
2 conafeta esta oM 085K
excessho @ 0 pestlio feces-
sita ser substiuida.

Passo 3: Verifique o
desgaste do cilindro ou
camisa:

Se o desgaste do cilindra
exceder a 0,1 mm para
motares gasolina/dicool ¢
0,15 mm em motores

Pistio pede ser usado sem restriges

Necessirio substitain o pistia

Passo 4: limpeza do cilindra/camisa
Elimine 05 depésitos de carvao da regido superior
do cilindro, acima da regido de trabalha dos anéis.

Passo 5: Verificagio dos componentes

do jogo de anéis

Ao montar o pisto com nova anel, recomendamos
trocar odos os andis, Vetifique a altura do anel com o uso
da um i 3 i de
dados com o nosso catiiogo icrico.

Q. didmetn pode ser verificado com © uso de um
disco padrdo oy um dlindro usinado scb medida ¢
a foiga entre pontas pode ser verificada com um
caibre de i&minas, Se for vanficado o didmetro do
anel em cliindros / camisas 4 usados, deve s
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Passo 6 ; Instalagso dos anéis:

Insira o5 andis nas respectivas canaletas utilizandg
uma ferramenta adequada para sua instalaco. Evita
abrir demais 0 antis para evitar defarmagdo per-
manente; 0 que pode preudicar o seu desempenha,
A marca existents ou gravagdo TOP dos anés deve

Wmmm?ﬁnhﬂw\aﬂﬂﬁ
aberturada canaleta 6o anel

ser posicionada para cima com a face de gravaglio

N

A

Especial: Instalagdo de anéls de Iamina de ago

voltada para a cabega do pistdo de forma que o efeito
da raspagem de Gieo s¢a direcionado para a sala
do pisto. Se os andis forem mentados incometamen-
fe, exisie o risco do dieo kubrificants ser bombado

e 860,

1. Mont2 2 mola expansora na canaleta

Diesel, o cilindro também | Desgaste no ponto. que a foiga apn k. D 3 runka . anel G ok wpanaon, 5
deverd ser substituido. marto superior exremidades da mola devem ser posicionadas de
9 forma que fiquem opostas 4s pontas do ansl . Alguns
anéis de controla de dles possuem gancho Intemo
para fixag8o na mola expansora,
| i
I
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! Passa 8: Monlagem do pistdo no cilindro: ~ Alengdo | Ring types
| Lubrifigue o pistio & anéis e utilze uma cinta de  Anéis cromados nlio devem ser em

| -aperta para fechar os anéis no pistio e infroduzi-lo
o cilindro

Importante
| Pistbes de matores 2 tempos possuem um pino de
| posicionamento de anéis e nio devem ser
rotacionadgs a0 serem introduzidos no cilindro, 0
| pino pode daslocar-se por debaixn do anel € causar
asua quedra.

cilindros cromados

IDSF Double-bevetied
]

| Ring codes

ET Half keystone ring
T Keystone ring 6*/ 15°

= )
| | ] e |
R Rectangular mTane_r!a;wrm 8 Slotted ofl control ring

N Napiet ring
NM  Taper faced Napier ring

# s

C=]
]

UF U-Flex oll ring

o |

-In.l Inside bevel bottom side

IW Inside slep

WU Inside step bottom side
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correla:
Marca ge inta
verde

Marca de tinta
vermeiha

P

Incorreto:
| A

Dica !

Em certos casos de anéis de 3
paries, a moia tem uma marca
de tinta em cada extremidade.
Cada uma dessas marcas deve
ficar visivel apés a montagem
doanel no pistio.. Isto assegura
queas extremidades da molase

Ll encontram sem se sabrepor.

3. Monte a 4mina supericr Qirando
outros 120° a0 montar

L
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Step 1: Clean pistons:
First clean the pistons thoroughly and remove all (mm)
carbon deposits from th ring grooves. Use a twist Piston tan be re-ued without
il and Lap wrench to remove the carbon deposit [295°010 |

from the oil drain holes. Replace cracked of [371.012 Moo cavtion necessary
deformed and worn pistons. o1z |Femectolnewpstoosessental |
Step 2: Check piston ring grooves:

11-a clearance of 0.12 mm of more is measured
between a new, parallel-sided com-pression ring

| Piston esage

Step 4: Clean the cylinders/liner
Remove carbon deposits from the 1op area of the

and the associated progve '—ﬁm_‘u,w

wall, this means that the | Syl boficabove foa e e 2.

m:;mlm o | step5: Check the ring set companents:

tepraced < y When fitting the pistons with new rings, we
| recommend in principie 10 exchange the complete

Step 3: Check the eylin- b= s2t. Check the ring height by means of a measuring

der wear; IF4 gauge. It is recommended to compare with our
thecylinder wearexce- o Catalogua data.
eds 0.1 mmlor Slengines The diameter may be checked by means of a
and 0.15 mm for diesel measuring ring or of a reworked cylinder, the
engines,thecylinderalsa _____________ ring gap on the basis of subjective assessment
hastabeexchanged (top | Top ring reversal or using a fesler gauge. When venifying the ring
ring reversal bore wear) | bote wear., diameter in worn cylinders. fcylinder linets, it
should be remembered that the ring get may have
| larger values.
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Step 6: Installation of the piston rings

|nsert piston rings in the associated piston ring
using the right assembly tocl!

Avoid excessive opening of the piston tings on fitting

s this would cause permanent deformation and

would impair the performance of the piston rings.

Piston rings marked .TOP* have (0 be fitted with a

k x 4
particular side up. The mark .TOP" should point
pi satha ing ef
Is directed to the skirt lower end. |1 the rings are not
fitted accurately, there is danger of ofl being pumped
from the crankcase o the combustion chamber and
the function of the ring set would na lenger be
ensured.
Wihen fitting rings with spiral expander the spring
ends should always be positioned opposite the ring

G2p. Soma spiral expanders pass through a leflon |
lube, which is located oppasite the spring ends and
therefore directly bensath the ring gap.

In the case of spiral-gxpandet rings with focating
hook, take care that the locating hook engages |
correctly in the ofl groove.

Ol groove Fouatg book

Special: Installation of steel rail oil cantral rings
1. The expander spring is fitted into the proove.

Paso 1: Limplexa del pistén.
Limpiar primero a fonda &f pisitn y sliminar todos

Elminar la carbonia de ks agujercs de retomo de
‘acete con broca y gramachos. Renovar los pstanes
que presenten gietas, hendiduras o estén desgasta-
dos

Paso 2: Verifcacion da ranuras de
anilio;

Calibre de
#spesores = gaiga

Cuandoenire un anilio
de compresion fueva de
fancos patalslos y la
comespondiants pared d2
la ranura esta
excessivamente
desgastada y hay que
renovar el piston.

0.12

Paso 3: Venfcacion de desgasta del cilindro:

(=
Aagiele Extaco def pistin
ranera )
as-aw Faln Usotie I s
an-an Exige o maums de precauconet
2092 | Ui rarvopeiin
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2. The lower segment is inszried with a 120 degres
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Incorrect: ;.),\,ﬂ;!-\_ﬁ\'1
-

Hintl

Inthe case of certain three-piece
ol control rings the spring has
acoloured dot at each end. Each
of these coloured dots must still
ba visible after fitting the ring to
‘the piston. This ensures that the
spring ends butt up to each

L ather and da not overtap.

|55}
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Step 7: Function tesyTurning the piston rings:
After fitting the piston rings, make sure that they
can be freely moved.

Pasition the ring gaps with 120° affset to the next
fing.

= MONTAJE DE ANILLOS

Paso 6: Montaje de los anillos

i Montar los anfios con 13 hemamienta (pinza)
GoTecio en 13 comespondiente raura del pistin |
Evir & abrr Cemasiado los anos duranie of
montaje puests que elio puede: acamedr una

Pasa 4: Limpleza del clindro/camisa;
Elminar resios. de cartioniia en la parie supenior
el clindro sin huetias da Todaje.

Paso 5: Control de los componentes del juego
de andios:
Cuanda s uiizan pisiones Nusvos, recomendamos:

por la ranovacién del juego completo do |

anilles. La allura del anillo se conirola con
un pie de rey. Aqul se recomienda una comparacion
con los datos da nuesivo catilogn

El démetro puode comprobidnie con un calbre o
con un ciindro repasada; y el juega de puntas bien

Cuando el dasgaste del
cilindto es superior a 0.3
am en molofes de gaso-
lina y @ 0.15 mm &n
motoras Diesel, deve
renovarse lambién el
cilindro (desgaste en el
punta muento supenar).

Desgpante e of Punto
Moo Sigered

o bien por media de unas gaigas.

(Si s verica of didmetro de los anilos con |

cindos 0 comisas desgastadas ha de lenerse en
cuenta qua el juego O8 punias puede dar valores
mayores).

3 del
mmm"w‘ han da montarse

e i < ]
crigntados. La marca "TOP” ha de mirar hacia la
cabaza del pistn de mado que &l efetio rascador
de aceite esté dirigido hacla 1a falda. Siles
anillos no se mantan correctamenty existe ol
peligro de bombea de aceite desde el Girier hacia la
chmara de combustin, con ko QUe no queda
garantizada la funcidn cel juego de anfios.

En el montaje de anillos con 2xpansel helicoidal
los extremos del rescrie han de quedar siempre
exactamenta en el lado apuesto al cortg g punias

del anilio. Esta es tamblén valido para resortes
helicoidales qua levan enfundada en exta 20na una
manguera de tsbn,

En el caso de anilios con expansor helicoida!
provistos de un gancha de jacian se debe ademas
cuidar de que este gancho quede bien enciavado en
la fanura de acelte.

Rewadeacste  Ganchodejsoin

Espacial: Montaje de rascadores de liminas
de acern
1. Montar ef expansor poiigonal en fa ranur.

2. Alinstalaria girar la lamina 120° 7
trazo da color verde

mﬁm
Sl

Obseracion:
En anilios de engrase de
fres piezas exisien versiones, 60

razo de eolor TR0

r el expansor hagan lope y MO
Ld puedan superponerse
120"

$Step B: Fitting the piston into the cylinder bore:  Please note!

rings and the yand Pistons {or 2-stroke engines whose rings are
use @ ring Compressor of a conical KS assembly - prevented trom tuming by a sl pin, must not be
sleeva in order to prevent damage ta the piston rotated when being introduced inta tha cylinder. The
rings. ‘securing pin could otherwise ship under the ring 45
it springs outwards into a cylindar part. The ring
would then break off at the pont edge.

Attention!
Chromium-plated piston rings must not b fitted to
chromium-plated cylinder liness.
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Paso 7: Control funcional / giro de los anilios:
Después da su montaje hay que asegurarss de que
los aniios moverss Rvemente. Girar
las puntas de los anilios en el pistén cada uno
en 120 grados

] MONTAJE DE ANILLOS 5]
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Tipos de anilo

R
ET Trapezoidal t cara N
T Traperoidal 2 caras 6° /15"

= -z.':.:" {‘" .-..-u'>
o j= 1]
SLF Rascador de minas de UF Rascador tpo U-Flex
acern

Escalén intenor
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Paso 8 Introducir el pistin en el ciindro:
Engrasar con suficiente aced los aniios y pisn
¥y montarios cerrados con una bnda de eje 0 bwn
mediante una conica de montaje KS . para
evitar dafiar los anilios.

Tener en cuenta:

Pisiones para motores de 2 Gempas con jaduras
para impedir el giro da los anilios, no deben
girarse al inroducirios en ef clindro.

El jadura podria en este casa deslizarse debajo del
anillo que se abriria por su propia tensidn en la
Zzona de una lumbrera y romperse en el borde
opussio de la msma.

iAtencidn !

anillos cromados no deben mantarse en
diindros cromados.



